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L UTP A 2133 Mn

/ Ul t D maintenance Varilla GTAW para aleaciones base Niquel.

by voestalpine

EN ISO 14343
WZ 21 33 Mn Nb

UTP A 2133 Mn se usa tipicamente en soldadura de raiz en tuberias centrifugas fundidas, en la industria petroquimica con temperaturas de operacién de
hasta 1050 °C en dependencia del tipo de atmoésfera. El revestimiento es totalmente austenitico.

Para union y revestimiento de materiales resistentes al calor de idéntica o similar composicion, tales como:
UNS N08800
UNS N08810
UNS NO08811

Una aplicacion tipica es la raiz de soldadura de tubos de centrifuga emitidos en la petroquimica, con temperaturas de operacién de hasta 1050 °C.
Buena resistencia a la cementacion atmosférica.
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Limite de cedencia Resistencia a la traccién Energia de impacto Elongacion
MPa MPa Joules %
400 600 70 > 30

Limpiar perfectamente la zona por soldar. La temperatura de inicio y entre pases no debe exceder los 150 °C.

Corriente Directa / Electrodo Negativo ( DC/EN) (= -)

By
P

EN ISO 14175 11, 100 % Argén

2.0 x 1000 mm 2.4 x 1000 mm 3.2 x 1000 mm
Caja de 5 kg

Los datos e informacién contenidos en esta ficha técnica son exclusivamente para dar orientacion acerca de la aplicacion de ciertos productos. El usuario
es totalmente responsable de la debida utilizacién de dichos productos para dar cumplimiento con los estandares, especificaciones, procedimientos de
mantenimiento y cédigos de construccion, fabricacién, montaje o reparacion aplicables.



